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Desafios do setor

A

da capacidade produtiva em mais de 30% para a nova gerac¢do de maquinas, foram desenvolvidos equipamentos que
evitam o contato humano com as embalagens durante o processo produtivo e a movimentagdo dos materiais.

Seguindo esse caminho, as linhas de montagem de embalagens sdo capazes de realizar as operagoes de
forma autonoma. A discussdo é: o que faremos com toda a equipe anteriormente ligada a esse processo?
O assunto tem sido abordado por Paulo Fornazari, especialista em embalagens de papeldo ondulado, com destaque
para os cuidados e resultados decorrentes dessa mudanga e para a oportunidade que surge aos profissionais. A seguir,

o artigo de Fornazari, que esta ha 33 anos na area de embalagens e é gestor de sistemas de embalagem.

industria brasileira desafia-se a atingir alta performance, obrigando-se, assim, a desenvolver, inevitavelmente,

projetos de automagdo. Especificamente no segmento de caixas e acessorios de papeldo ondulado, além do aumento
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Diferentes fatores podem estimular a
decisdo por um processo de automacao.
Como fatores de estimulo, temos reducao
no consumo de energia, matéria-prima ¢
reorganiza¢do da estrutura operacional,
assim como aumento dos niveis de se-
guranga no processo e, principalmente,
maior produtividade nos fluxos de pro-
ducdo e logistica. Dessa forma, o custo
diminui, gerando maior competitividade.

Ao voltarmos o foco para os processos
de automacao aplicados a embalagem, os
projetos precisam ser mais especificos.
Embalagens sdo dimensionadas levando-
se em consideracao um conjunto de vari-
avels que atuam de forma sist€émica, di-
tando atributos que garantam prote¢do ao
produto durante seu ciclo de embalagem,
armazenagem, movimentagao € transpor-
te, além de propriedades adequadas para
exposi¢cao no ponto de venda.

Um conjunto de equipamentos ¢
tecnologias permite que uma maquina
de operacdo automatica, com a minima
interven¢do humana, proporcione uma
mudanga significativa no perfil da mao
de obra, que pode ser redimensionada
ou direcionada para outras atividades de
maior valor agregado.

A utilizacdo do individuo em ativi-
dades de programacdo, parametrizacao,
conformidade de insumos e supervisao
dos sistemas dotara a mao de obra de
maior grau de especializacdo. Ao adquirir
novas competéncias ndo demandadas pela
montagem manual, trocam-se as habilida-
des motoras por capacitacdo em analise
critica de processo. Esse novo perfil, mais
consciente, valoriza a embalagem pela
preservacao de seus atributos relacionados
a desempenho.

Nesse novo cenario, as operacoes
anteriormente manuais — principalmente
dobras e encaixes, que podiam contar com
a habilidade e a adaptabilidade da partici-
pacdo humana — passam a ser executadas
por movimentos mecanicos €, portanto,
repetitivos e uniformes, ainda restritos
as solu¢des mecanicas mais simples, pois
necessitam estar compatibilizados com
velocidades maiores para que possam
garantir produtividade superior a obtida
NOS Processos manuais.

Novos projetos aprimoram as emba-
lagens na medida em que aperfeicoam o
uso ¢ a fabricacao de ferramentas, além de
propiciar solucdes técnicas que garantam
maior eficiéncia na formacao de elementos
estruturais, tais como formacao de arestas,
vincos, reentrancias, etc.

Pode-se dizer que as embalagens
manuais apresentam maior resisténcia ao
empilhamento, pois nos processos de mon-
tagem sdo utilizados recursos de sobre-
posi¢do € justaposicao que proporcionam
maior superficie de apoio, subsidiando
solucdes viabilizadas por criativos mode-
los de dobras e encaixes, sO possiveis pela
habilidade e adaptabilidade inerentes ao
manuselo; ao contrario, CoOm menor area
de apoio, nos modelos automaticos essa
resisténcia devera ser ajustada.

A resisténcia nas embalagens auto-
maticas pode ser ajustada pela conjungao
de varios elementos: solucoes estruturais
mais criativas, incremento de 20% obtido
pela unido das superficies por colagem,
adequacdo nas especificacoes fisicas e in-
corporacao de boas praticas de fabricacao,
armazenagem, movimentagao e transporte.

Toda embalagem — em particular
a montada automaticamente — tem de-
sempenho garantido pela manutencao
das especificagOes estabelecidas em seu
desenvolvimento, que devem ser mantidas
sob absoluto controle, preservado pelas
boas praticas de manuseio e transporte,
além de amplo uso dos recursos logisticos,
a exemplo da paletizag¢do, prerrogativa
indispensavel para a consolidacdo desse
conceito de embalagem. &

9 O PAPEL - Abril 2011




