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NIVEIS DE ESPECIFICACAO - SELO

o artigo anterior fizemos referéncia aos niveis de es-

pecificagao do papeldo ondulado o que nos faz voltar

para comentar as recomenda¢des da EMPAPEL por-

que, na época da elaboragdo das recomendagdes, era
esperado que os fabricantes de embalagens de papeldo ondulado
adotassem as recomendagdes entdo sugeridas.

E realmente, alguns fabricantes mostraram-se receptivos as
sugestOes e passaram a imprimir, nas embalagens de sua produ-
¢do, os selos de garantia de qualidade apresentados (e sugeridos)
na classificagdo.

A énfase da Classifica¢ao definia o que jd vinha sendo
utilizado na pratica: confirmava a Resisténcia de Coluna (RC)
como o parametro mais importante para se especificar o nivel de
qualidade da chapa de papelao ondulado. Esse parametro pas-
sa, entdo, a ser adotado, principalmente por seu relacionamento
com a Resisténcia @ Compressao da Embalagem (RCE). Assim
é que nos célculos para a determinagio da RCE, a RC é fator
preponderante (uma férmula que os projetistas usam, conhecida
como férmula de McKee*, traz a RC como um fator de grande
participagdo nos calculos).

Na pritica, os projetistas, conhecendo os Fatores De Desem-
penho que atuam no ciclo de distribuicdo da embalagem, determi-
nam a RCE e a partir dessa defini¢do verificam qual a RC da chapa
de papeldo ondulado que deve ser usada paraa embalagem em estu-
do. As perdas percentuais de resisténcia que a embalagem pode so-
frer em funcéo dos fatores que atuam sobre a embalagem (Fatores
De Desempenho) sio apresentadas na Nota Tecnica GT-1/05
- PAPELAO ONDULADO - ESPECIFICACOES emitida pela
EMPAPEL. E para compensar tais perdas um fator de seguranca é
calculado e consta da Nota Técnica como calcular esse fator. Essa
Nota Técnica esta a disposigao dos fabricantes de embalagens de
papeldo ondulado e usudrios dessas embalagens.

Por época da emissdo da classificagdo dos niveis de espe-
cificagdo do papeldo ondulado pela EMPAPEL, ainda era muito
considerado o ARREBENTAMENTO (Mullen) na especificagao
da chapa de papeldo ondulado; fizemos comentarios sobre isso no
artigo anterior. Na Classificagdo, o que escrevemos acima aparece
em um dos paragrafos: “Assim, énfase foi dada a RC por ser o para-
metro que melhor representa a qualidade da chapa de papeldo. Os
fabricantes de embalagens de papeldo ondulado ja estdo bastante
familiarizados e ja calculam a RCE considerando este fator como o
mais importante”. Reforgamos isso nos comentarios acima.

A RC, por sua vez, esta relacionada a resisténcia SCT** do
papel (ou cartdo; o que permite aos projetistas preverem o resul-
tado da RC na composigdo (combinagdo) dos papeis/cartdes que
utilizam para a fabrica¢do da chapa na onduladeira. A SCT ¢ a
especificagdo mais importante que os fabricantes do papel/cartao
devem satisfazer para atender as solicitagdes dos fabricantes de
embalagens de papeldo ondulado.

Os CQ (Controle de Qualidade) das fabricas de embalagens de
papeldo que adotaram o SCT mantém um controle rigido sobre
essa especificacdo em seu processo de analise do papel/cartao que
recebem e pelos motivos evidentes, que relatamos acima. (Um pa-
rametro semelhante para o papel/cartdo era o RCT - Ring Crush
Test — que, por menor precisio, foi substituido pelo SCT).

Outro fator relevante sobre a chapa do papeldo ondulado, e
que é um componente da férmula de McKee, é a Espessura. Esta,
porém, se relaciona ao tipo de onda e exige constante acompanha-
mento durante o processo de fabricagdo da chapa. A escolha do tipo
de papelao ondulado, visando a espessura necessdria para a obten-
¢do da RCE da embalagem é opgao do projetista, que avalia varios
aspectos quanto ao uso da embalagem em seu ciclo de distribuicéo.

Voltando a Classifica¢ao dos Niveis de Especificagdo do Pa-
peldo Ondulado, nela constam, numa Tabela, os valores especifi-
cados da RC para cada Nivel entdo considerado na recomenda¢ao
da Empapel. O fabricante que adotasse seguir essas recomenda-
¢oes deveria imprimir, na embalagem, um selo — cujo modelo é
apresentado na Classificagdo — como garantia da RC da chapa de
papeldo ondulado utilizada para a fabrica¢do da embalagem. (Ha
uma regra americana, mundialmente conhecida como Regra 41
que “especifica” a chapa de papeldo ondulado e recomenda a im-
pressdo de um selo para a embalagem de papeldao ondulado. Os
itens a serem impressos constam desse selo, que especifica além
da RC (designada na Regra 41 como ECT) outras recomendagdes
de conformidade). O selo Empapel é bem simplificado comparan-
do-o com o selo Regra-41, pois s6 exige a RC impressa, mas a RC
estd calculada levando em consideragdo, também, aqueles outros
“parametros” que constam no selo da Regra-41.

Notas:

*Formula de McKee: RCE = 5,87.RC.(p.e)0’5 - p = perimetro da
cx.; e=espessura do po;

**SCT - Norma ABNT 9895 Papel/Cartao - Resisténcia 8 Com-
pressio — Ensaio Short-Span. u

Associacao Brasileira de Embalagens em Papel

A Empapel, Associagao Brasileira de Embalagens em Papel, surge em 2020 no lugar da Associagao Brasileira do Papeldo Ondulado (ABPO),
que desde 1974 representou aquele segmento. Com a ambigao de ir além do papel ondulado, a entidade tem como missao ser reconhecida
como uma associacao que transforma o diferencial ambiental das embalagens de papel. A entidade visa promover uma ampliacédo de
mercados e de oportunidades de negdcios para seus associados, além de alcangar protagonismo em solugdes para embalagens. A
ideia é trabalhar todo o potencial do insumo em cenario no qual os consumidores estéo cada vez comprometidos com a economia
circular - conceito que promove e exige novos padroes de producdo e de consumo. A Empapel acompanha o setor de perto, com
boletins analiticos produzidos pela Fundagéo Getlio Vargas (FGV). Com este trabalho é possivel identificar as necessidades do
mercado, além de diferentes oportunidades de investimentos e negdcios.
Conheca mais sobre a Empapel em www.empapel.org.br
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